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Data Delen: wat is er in de regio?
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Data delen Noord-Nederland next steps
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Met Predictive Maintenance op weg
naar 0-ongeplande stilstand

Break out sessie 3: Data Delen met Al
Al Congress Groningen, 28-10-2022 .4
Mark Peters & John Deken 2
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|lJssel Technologie

Ma/nf% Mission: Give Industry Players a Competitive Edge

%, Organization: 450 employees, 6 locations in Netherlands and 1 in UK
© Markets: Manufacturing-, Food- & Process Industry
Services: Realize, Maintain & Improve Production

Unique combination: New Technologies/Craftsmanship/Business Improvement
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- From casting iron at 1.600°C

until coil winding at 70 km/hour

1JSSEL

4 technologie
Your partner in sustainable production improvement



|Jssel in Broek op Langedijk

Contract reviseren rollen Tata Steel

«  Sinds 2011: Singel point of contact / One stop shop.
»  Ca. 1000 rol varianten.
- Gemid. 3000 rol revisies/ jr.

» 7 Werkeenheden (WE).
»  Ca. 75 contactpersonen bij Tata Steel

+  2011-2013 Het basisproces: een betrouwbaar
: rolrevisieproces, betekent op tijd leveren volgens
specificaties.

-« 2015 Continu verbeteren: verlengen van de
rolstandtijd in samenwerking met de OH-specialisten
van Tata.

- 2018 Innoveren: met Industrie 4.0, ontwikkelen naar

I J s S E L ; voorspelbare rolstandtijden. (o.a. Techport)
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- Standardization Roller Maintenance

Standardization
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Tool life extension, Improvement projects
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- On-line monitoring

“ Condition Based Predictive Maintenance
oo

UpTimeWorks

| 5|

Smart sensors Atrtificial Intelligence

Industry 4.0
Cyber Physical Systems

Connectivity Digitization
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P-F Curve

Desired performance level
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Vibration Data
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Prepare for Al

Standardized measurements

e Standardized vibration measurements:
1. Acceleration (RMS g)

2. Velocity (1ISO)
3. Magnitude

4.  Crest factor
5.  Kurtosis

e Standard addable measurements:

1. RPM

2. Temperature

3.  Current

4.  Qil quality

5.  Integration with other process data
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- Understanding the Condition Monitoring process

Using our workflow to research & develop Al

1. Collecting Measurements

Unlabeled
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- Understanding the Condition Monitoring process

Using our workflow to research & develop Al

Selection

L]
1. Collecting Measurements / 00 5o
00 0 o

2. Detecting Anomalies/Alarms

Detection
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- Understanding the Condition Monitoring process

Using our workflow to research & develop Al

Selection

1. Collecting Measurements / 00 %5 \
00 0 o

2. Detecting Anomalies/Alarms

Detection Analysis
3. Analyzing the Selection
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- Understanding the Condition Monitoring process

Using our workflow to research & develop Al

Selection

1. Collecting Measurements / 00 %5 \
00 0 o

2. Detecting Anomalies/Alarms

Detection Analysis
3. Analyzing the Selection

4. Reporting findings /
PdM Engineer
\ Unlabeled Recommendation

Customer
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- Understanding the Condition Monitoring process

Using our workflow to research & develop Al

Selection

Detecting more anomalies,
while reducing False -7
Positives. -

1. Collecting Measurements

2. Detecting Anomalies/Alarms

) ] Detection o Analysis
3. Analyzing the Selection Classification to

improve analysis
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4. Reporting findings é%}x i
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- Roadmap for Anomaly Detection

From improving efficiency towards seeing more.. earlier.

Manual Alarm Limits Smart Features
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Trend-based Anomaly Detection Complex Anomaly Detection
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- Big Data optimizes OEE

Overall Equipment Effectiveness

Dashboard
Visualization of

Data Integration

Performance data

Big Data Analytics
Alarms, Algorithms & A.L.
Monitoring & Correction
Prediction & Prescription

Maintenance Production Quality
Machine Condition Data Process Condition Data Product Condition data
Machine sensors Process measurements Product inspections

Action

N
\)fb
Maintenance Technician Process Operator Quality Inspector @’f Data Analyst
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Position of the rollers in the steel production proces (BB22)

Steel overhead crane

production Converter

plant —ladle turl

Cold rolling mill/
Tandem rolling mill

Wire mill — laying head
Q) g e
02/02/2022 Schaeffler Industry 4.0 Service Solutions for Steel Industry . ‘ [ 4
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| Product Carbon
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(229 “LifeCyclePhase” = Logistics BB22

(279 "Reference” = Piece

2% “GoodsTransferPlace” = Iimuiden

2 “unit* =1

/'
IJSSEL
/technologle

5 ,

TSP End User

co, ¥

Your partner in sustainable production improvement



L sm K2 RI,

 7012.0102.6934]

@mwaamm

Fabriek 0 som s .
Status B
Aandachtspunt [ED “Orersionaioea” i

nasre

Coils

(2259 “currenstatus™ - start we

nEnc

(53 -conlatn -

elcs]

ance” (1 clements)

1.2022" (11 elements)

022.01° (394 elements)

012589
022-01-02T08:05:07
dDateTime" = 2022-01-02T08:15:07

850

[ @'BMWI_*ZZ_ZOH”GJ' |

Eigenschappen
Co2

) ’E"Nameqate" [IRI, https://

[T "\dentifitation” [IRI, https

@ “CoilShell” [Custom, 4 . . ] 2 -
’E o f_[ ‘"1:3[:56] Slljtage/prestatle [ |m "Technl*IData [IRI, www

[ “ldentification” V1. usto| |
@ “ProcessRefs" V1.0 [Custom * ‘ IEL'J “BOM_ABSETS" [IRI, https
E “MaterialData” V1.0 [Custor Ve rwaChtlng —r Sth ! |m “Service] [IRl, https://exal

[ET] “ProductConditions™ [IRI, h \ ; |m “LifeCycle” [IRI, https://ex

IE “ProductCarbonFootprint” PrOd UCt m IX ) |m "AssetHeva

/'
IJSSEL
/technologle

Your partner in sustainable production improvement

Ith" [IRI, www.ti




n Voorbeeld AAS (Engineerings Informatie van product types)

1
*  Een leverancier heeft 2 producten:
een aandrijving en een motor.
e *  Ontwerpinformatie van deze twee
> producten is opgeslagen in de
‘ administration shells op zijn
systeem
2
* De leverancier wil belangerijke
Asset Administration Shell | ,» g‘_]:lolrrgz?aelgglﬁr}rz?oertr:]jaeﬁgsgﬂnr’
with its identifier and , deze twee product types.
submodel elements + De leverancier
3 maakt deze informatie
beschikbaar voor de OEM'r d.m.v.
een APl in combinatie met IDS
Submedel Submodel Lo, T ) K De OEM'r importeerd deze

IDENTIFICATION TECHNICAL DATA | DOCUMENTATION informatie in Zijn admin She”S
' ' en ontwerpt
daarmee een composite product.
* He kan zijn composite produkt
"""""""""" engineren met deze “virtual twins”.
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Picture Hoffmeister/ Jochem, according Epple, 2016
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n Voorbeeld AAS (van ontwerp naar fysiek product. Een type wordt een instance)

4
* De OEM'r bestelt de producten bij
, de leverancier.
e ar P e De leverancier maakt van elke
¥ g : geproduceerde motor en
X v aandrijving een instance van elk
: geproduceerde product.

5

Asset Administration Shell
with its identifier and
submodel elements

Supplier stuurt informatie van
elk gecreerde product naar de
OEM'r, b.v.. individuele serie
nummers, kwaliteits data, test

gl gegevens, efc.

6
e « De OEM'r stuurt op dezelfde
e e ) e (%o P— | manier mfgrmahe naar de
IDENTIFICATION TECHNICAL DATA 1 | DOCUMENTATION - ) e|ndgebru|ker,

. A b War Sotw

Va1

Ve 2 Yerewy Patnhs § Sopgag by dang Pape + BAM "=
5\ s \ \

Picture Hoffmeister/ Jochem, according Epple, 2016
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n Use Case: Remote Monitoring & Asset Health (Relatie gebruiker OEM'r) |

7
* De gebruiker heeft een

- onderhoudscontract met de
. OEM'r en kan informatie
opvragen van zijn machine,

Denk hierbij aan

\ ‘ * Onderhoudsgegevens
A + Onderhouds historie

* Inspectie

8
‘ * De OEM'r heeft een
& servicecontract afgesloten met
de gebruiker en heeft toegang
tot informatie van de machine
: ‘ die bij de bruiker is
! — | geinstaleertd. Denk hiebij aan:

| submeset N7 Submodel \£o ) Submodel \aths [subemesn |\ * Gebruiksgegevens

IDENTIFICATION TECHNICAL DATA o 1 OP.U?ATIOJ{AEF)MA - Docuumuno« - @ + Conditiegegevens

. S b Vet berw

ge

with its identifier and \

Asset Administration Shell | \ |=' '
submodel elements \

Y
.

v Al

Picture Hoffmeister/Jochem, according Epple, 2016
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n Use Case: Remote Monitoring & Asset Health (Relatie gebruiker leverancier) |

9

——— = De gebruiker heeft een

V" onderhoudscontract met de
= leverancier en kan informatie
/. _ . opvragen van de door de
\— . leveranbcier aan de OEM'r

' geleverde motoren, Denk hierbij
aan

§e

Asset Administration Shell : l / Onderhoud
it : | / « Onderhoudsgegevens
with its identifier and . Onderhouds historie
submodel elements ol - Inspectie

10
[ [ ' ‘ De leverancier heeft een
: 7\ : : B o servicecontract afgesloten met
Submodel \"in/ Submodet \$o, Submodet 2l ) | | subemedel -\ de gebruiker en heeft toegang
< o s o DO R, e 7 O totinformatie van de motoren
ssnn el biseten g e + BB die door de OEM'r bij de gebruiker
e o B | & Biientiatadtibman zijn geinstaleerd. Denk hiebij aan:
: * Gebruiksgegevens
e + Conditiegegevens

V.

Picture Hoffmeister/Jochem, according Epple, 2016
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n Use Case: Service Contract

. - - : § 11
—d - e R = ot e ot De leverancier verbeterd de
o i O i functionaliteit van de motor en
Publish R Composite Publish Receive .
Type machine @i’ past deze gegevens aan in de
Eﬂ — [&] = M o Eﬂ N\ Apontones N\ AAS van de gebruiker omdat de
<z | — |~ . gebruiker een service contract
|||| — - i |||| - Eﬂ -+ IX' - @ T heeft. Denk hhierbij aan:
. e * Onderhoudsgegevens
tpe & = s * Gebruiksgegevens
A \ - Etc.
Composite
D2 — D3 L1 Instance machine
produ
delivery / 1 1
FER (|| = | D - Pt = ) = O,
product | ‘I% — 'I%' 4 —~ .I i .l @ O
S L O | — |OE g /
Qs R | O
= = |- =

Picture Hoffmeister/Jochem, according Epple, 2016
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Questions?
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